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ROBA Tech

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

Agregat Profi Disk
jako opcjonalne
urzadzenie dodat-
kowe zainstalowane
na wlocie lub na
wylocie maszyny

Agregat ze szczot-
kami blizniaczymi
jako opcjonalne
urzgdzenie dodat-
kowe na wylocie
maszyny

Dyski stozkowe z
pochytymi szczot-
kami szlifujgcymi.

Dyski mikronowe do
szlifowania
powierzchni.

Zakresy zastosowania

Opatentowana technologia ROBA Tech wykorzy-
stywana jest do szlifowania powierzchni pfaskich
oraz profilowanych.

System rotacyjnego szlifowania tasmg szczotkowg
zapewnia optymalng obrébke w procesach:

- szlifowania przed natozeniem kolejnej powtoki
lakierniczej
- wykanczajacego szlifowania drewna

- szlifowania surowych ptyt MDF

Dzieki innowacyjnej technologii szlifowania ROBA
Tech oferuje w tych obszarach optymalne
warunki do uzyskania najwyzszej jakosci
powierzchni.

Technologia szlifowania

Najwazniejsza zaletg opatentowanej technologii
szlifowania ROBA Tech jest wyeliminowanie wady,
jaka obarczone sg wszystkie dotychczasowe sys-
temy oparte na pracy szczotek obrotowych: pod-
czas obrébki w takich maszynach szczotka ma
bardzo waskie pole stycznosci z obrabianym ele-
mentem.

Proces szlifowania odbywa sie praktycznie jedy-
nie w strefi e wierzchotka walca szczotki.
Innowacyjna szlifi erka ROBA Tech 1300 dziata w
oparciu 0 nowo opracowang tasme szczotkowg z
wymiennymi segmentami, co umozliwia uzyska-
nie duzej powierzchni szlifowania, wynoszacej ok.
1300 x 1500 mm, oraz zastosowanie materiatu
szlifi erskiego o dtugosci ponad 250 m. Czyni to
naszg szlifi erke wyjatkowym urzgdzeniem na
rynku. Stafa rotacja tasmy szczotkowej o 360°
gwarantuje delikatne, a zarazem skuteczne dotar-
cie do wszystkich zakatkéw obrabianego ele-
mentu.

Nowoscig jest wzmocniony agregat dyskowy,
ktory teraz moze by¢ réwniez uzywany do lekkich
prac strukturyzacyjnych i kalibracyjnych. W tym
celu jest on umieszczany na wlocie maszyny i
dostosowany do konkretnych zadah za pomoca
specjalnych narzedzi dyskowych: dyski ze skret-
kami z drutéw sg uzywane do strukturyzacji, nie-
zaleznie od uktadu wtdkien drewna.

Ptaskie dyski mikronowe sg uzywane do szlifowa-
nia ptaskich powierzchni i tworzenia chaotycz-
nego wzoru szlifowania, ktéry moze byc tatwiej
pokryty przez gérng warstwe lakieru.

Dyski stozkowe utatwiajg szlifowanie obrzezy i
obramowania w ksztatcie litery V, poniewaz
nachylone pod katem szczotki szlifujgce moga
skuteczniej dotrze¢ do konturéw frezowania.

ROBA Tech

Your move to perfection
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W celu umozliwienia korzystania z dyskéw mikro-
nowych lub stozkowych, sensownym rozwigza-
niem jest wbudowanie agregatu dysku w sekcji
podajgcej maszyny.

Kolejny wysokowydajny pas szlifierski ROBA Tech

Zalety technologii ROBA Tech

EW Zwiekszona powierzchnia szlifowania po-
zwala na zmniejszenie predkosci ruchu przy
wiekszej efektywnosci obrébki.

N Growica o duzej powierzchni szlifowania,
obracajaca sie 0 360°, zapewnia réwno-
mierng obrébke catej powierzchni.

[EN Dowolne programowanie parametréw
pozwala uzyska¢ optymalny rezultat.

W Dopracowany system prézniowy gwaran-
tuje mozliwos¢ bezpiecznej obrébki

réw-niez mniejszych elementéw, np. szuflad.

e

mb-maschinenbau.de "3 é.

ROBA Tech

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

nastepnie przejmuje ostateczng drobng prace.
Wielos¢ dostepnych opdji szlifowania, wybiera-
nych z uzyciem PLC, pozwala dopasowac
maszyne do indywidualnych wymagan uzytkow-

nika.

W szlifowanie ,ciggte” zapobiega powstawaniu
falistosci powierzchni i pozwala zeszlifowac

nawet gtebokie bruzdy.

Y Diuga zywotnosé¢ materiatéw szlifierskich
dzieki pracy z matg predkoscia, ktéra zapo-
biega szybkiemu zuzywaniu sie szczotek.

EA Opcjonalne agregaty dodatkowe, ktére
wykorzystujg dyski mikronowe i stozkowe
optymalizuja rezultat szlifowania.

W Duzy wybér konfiguracji narzedzi szlifier-
skich w ramach systemu MB Flex.

s

L

li;. T -
Ta$ma szczotkowa
zapewnia szlifowanie
na catej powierzchni
bez uszkodzen
materiatu

Tasma szlifierska zto-

zona z fatwo
wymiennych szczo-
tek segmentowych

ROBA Tech Vertikal

do szlifowania drzwi
wiszgcych pionowo

na przenosniku
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ROBA Split Belt

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

IVIB

Zastosowanie

Technologia ROBA Split Belt jest zaprojektowana
do szlifowania powierzchni ptaskich i profilowa-
nych idealnie nadaje sie do szlifowania miedzy-

warstwowego.

S ystem szlifowania taSmami szczotkujgcymi z
jedna tasmga poprzeczng zapewnia optymalna
obrébke w procesach:

- szlifowania miedzywarstwowego

- szlifowania wtasciwego drewna

- szlifowania zgrubnego MDF

W tych zadaniach, dzieki innowacyjnej technologii
szlifowania, ROBA Split Belt oferuje optymalne
warunki do uzyskania najwyzszej jakosci
powierzchni.

Technologia szlifowania

Szlifowanie miedzywarstwowe jest bardzo wyma-
gajacym zadaniem w ramach procesu produkcji
komponentéw mebli. Na jego ostateczny rezultat
wptywa wiele réznych czynnikow, a tylko udane
pofaczenie wiasciwego urzadzenia, narzedzia szli-
fierskiego i indywidualnie dobranych parametréw
szlifowania pozwala osiggnac¢ wymagany efekt.

W technologii ROBA Split Belt firma MB Maschi-
nenbau zawarta swoje wieloletnie doswiadczenie
w dziedzinie szlifowania miedzywarstwowego,
tworzac maszyne, ktéra spetnia najwyzsze wyma-
gania.

W oparciu o filozofie ROBA Tech, zgodnie z ktérg
tylko duza powierzchnia robocza narzedzia gwa-
rantuje odpowiedni rezultat szlifowania, firma MB
Maschinenbau stworzyta system dwdch tasm
szczotkujgcych pracujgcych w przeciwnych kie-
runkach pod nazwa ,Split Belt”. Taki ukfad taczy w
sobie zalety duzej powierzchni styku narzedzia z
materiatem oraz obrébki jednoczesnie w kie-
runku zgodnym i przeciwnym do kierunku
posuwu przedmiotu. Jeszcze lepsze rezultaty
pozwala osiggng¢ dodatkowa opcja oscylacji
pracy w zakresie do 30°.

W potgczeniu z idealnymi do szlifowania miedzy-
warstwowego szczotkami szlifujgcymi MB Super
Flex, narzedzie Split Belt na wylocie z maszyny
odpowiada za koricowe szlifowanie w kierunku
podtuznym.

Poniewaz wiekszo$¢ obrabianych elementéw
wymaga zeszlifowania poprzecznie do kierunku
posuwu, a takze zeszlifowania prawej i lewej kra-
wedzi, na wylocie maszyny zainstalowano dwie
tasmy szczotkujgce w uktadzie poprzecznym.

ROBA Split Belt

Your move l:o perfection




ROBA Split Belt

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

Pierwsza z nich obraca sie z prawej do lewej umozliwia zatem obrébke wszystkich stref mate-
strony, a druga z lewej do prawej, obie majg sze- riatu bez ryzyka nadmiernego uszkadzania
rokos$¢ roboczg 200 mm. Daje to pewnosc¢ zeszli- powierzchni.
fowania réwniez wszystkich poprzecznych bruzd i Tasma szlifujaca

. . . . 2 . . . . 2 . skfada sie ze szczo-
podtuznych krawedzi. Kombinacja tasm pracuja- Na zyczenie maszyna moze by¢ wyposazona w I —
cych w kierunku poprzecznym i podtuznym agregat oczyszczajacy na wylocie. eyl E e S

mentéw

Zalety technologii ROBA Split Belt

[EW Duza powierzchnia szlifowania pozwala na [EW Dopracowany przeno$nik prézniowy gwa-
zmniejszenie predkosci ruchu przy wiekszej rantuje mozliwos¢ obrébki rowniez mniej-
efektywnosci obrobki. szych elementdw, takich jak szuflady.

PN Optymalne rozwigzanie do szlifowania mie- [ Szlifowanie wzdtuzne zapobiega powstawa-
dzywarstwowego niu nieréwnosci powierzchni i pozwala zeszli-

fowac nawet gtebokie bruzdy.
[EN Dwie gtowice szlifujgce Split Belt i dwa agre-

gaty w uktadzie poprzecznym zapewniajg A Duzy wybér narzedzi szlifierskich w ramach
réwnomierne szlifowanie w czterech kierun- systemu MB Flex
kach.

W Dowolne programowanie parametréw szlifo-
wania pozwala uzyskac optymalny rezultat
obrébki,

Dwie tasmy pracujace w kierunku
poprzecznym oraz agregat Split Belt
szlifujgcy zgodnie i przeciwnie do
kierunku posuwu gwarantujg ide-
alny rezultat obrébki. Na zdjeciu
wersja ze stacjg czyszczaca na wylo-
cie.

VB
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Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

Typoszereg maszyn
ROBA Profi Brush
wystepuje z réznymi
uktadami walcow
szlifujgcych:

i

Szczotki blizniacze

i

Szczotki blizniacze -
szczotki blizniacze

Szczotki blizniacze -
szczotki blizniacze 20°

Poprzeczne tasmy

szczotkujgce
- szczotki blizniacze

IVIB ¥

Zastosowanie

Nowo opracowana szlifierka szczotkowa ROBA
BIG dzieki zastosowaniu walcéw o Srednicy 630
mm idealnie nadaje sie do wykonywania nastepu-
jacych procesow:

- szlifowania miedzywarstwowego
- szlifowania wiasciwego drewna
- szlifowania zgrubnego MDF

Technologia szlifowania

Najwazniejsza cecha technologii szlifowania ROBA
BIG polega na wyeliminowaniu wady, jaka obar-
czone sg wszystkie znane systemy oparte na
pracy szczotek obrotowych: walce szlifujgce
takich maszyn majg zwykle $rednice zaledwie ok.
310 mm. Z uwagi na to strefa styku walca z mate-
riatem waski pas o szerokosci jedynie ok. 30 mm,
gdyz proces szlifowania odbywa sie tylko w strefie
wierzchotka walca. Aby zrekompensowac te wade,
takie systemy wymagajg obrébki przy duzych
obrotach. Wysokie obroty prowadzg z kolei do
twardnienia szczotek, co przyczynia sie do ich

ROBA BIG

bardziej agresywnego oddziatywania na obra-
biany element. Rezultatem sg uszkodzone krawe-
dzie i zbyt mocne zeszlifowania powierzchni.

Innowacyjna szlifierka ROBA BIG jest wyposazona
W Nowo opracowane walce szczotkujgce o Sred-
nicy ok. 630 mm, dzieki czemu udato sie uzyskac
wiekszg powierzchnie styku narzedzia z obrabia-
nym materiatem przy dtugosci materiatu szlifier-
skiego ponad 500 m. Czyni to naszg szlifierke
wyjatkowym urzadzeniem na rynku. W ten spo-
sob mozliwe stato sie uzyskanie duzej predkosci
obrébki przy niskich obrotach, a zatem znaczne
zwiekszenie efektywnosci szlifowania. Zwiekszona
powierzchnia styku narzedzia z materiatem oraz
tagodny podejscie szczotek do obrabianej
powierzchni gwarantuje najlepsze rezultaty. Mafa
predkos¢, z jaka segmenty szlifujgce przesuwaja
sie po powierzchni wyrobu sprawia, ze nie zosta-
nie pominieta zadna bruzda czy zagtebienie. Taki
system szlifujgcy umozliwia dotarcie do wszyst-
kich zakamarkdw obrabianego materiatu i ich
efektywne zeszlifowanie. Wielo$¢ dostepnych
opcji szlifowania, wybieranych za posrednictwem
systemu SPS, pozwala dopasowa¢ maszyne do
indywidualnych wymagan uzytkownika.

Your move to perfection




ROBA BIG

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

Zalety technologii ROBA BIG

EW Duzailo$¢ materiatu szlifierskiego umozliwia zapewnia niezawodny transport nawet ele-

intensywng obrébke przy jednoczesnej dtu- mentow o skomplikowanych ksztattach. Specjalny prézniowy
przeno$nik taSmowy

giej zywotnosci narzedzia. ze stacja oczyszcza-

W szlifowanie wzdtuzne zapobiega powstawa- 2@
N Dzieki duzej érednicy walca szlifujgcego moz- niu nieréwnosci powierzchni i pozwala zeszli-
liwa jest wydajna obrébka catej powierzchni fowac nawet gtebokie bruzdy.

elementu, z obrotami w jednakowym i prze-
ciwnym kierunku. I Diuga zywotnoé¢ narzedzi szlifierskich dzieki

pracy z mata predkoscig, co zapobiega szyb-

[EN Strefa styku narzedzia z obrabianym ele- kiemu zuzywaniu sie szczotek. ROBA Big w wersji
pionowej, zintegro-

mentem zwieksza sie z dotychczasowych 30 wana z przenoéni-

mm do az 300 mm. [EA Duzy wybér narzedzi szlifierskich w ramach kiem podwieszanym
systemu MB Flex
W Kombinacja prézniowego przeno$nika

tasmowego i systemu rolek dociskowych

VBLY

|8

Srednica 630 mm:

poréwnanie kon-

wencjonalnego
walca (posrodku) -
ROBA BIG (po prawej
i lewej)

Poprzeczne tasmy
szczotkujace

ViB|



ROBA Profi Brush

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

Typoszereg maszyn
ROBA Profi Brush
wystepuje z réznymi
ukfadami walcéw
szczotkujacych:

i

Szczotki blizniacze

Il

Szczotki blizniacze
- szczotki blizniacze

Zastosowanie

Ekonomiczna alternatywa w segmencie szlifierek
szczotkowych o duzej szerokosci roboczej, zapro-
jektowana do wykonywania nastepujacych proce-

séw:

- szlifowania miedzywarstwowego

- szlifowania wiasciwego drewna

- szlifowania zgrubnego MDF

- delikatnego strukturyzowania powierzchni

- 0oczyszczania powierzchni elementéw mebli

Technologia szlifowania

Technologia szlifowania ROBA Profi Brush polega
na szlifowaniu dwoma walcami obracajgcymi sie
najpierw w tym samym, a nastepnie w przeciw-
nym kierunku: jedynie taka technika gwarantuje
oczyszczenie kazdego materiatu z wystajgcych
widkien drewna, niezaleznie od kierunku stojow.
Maszyna jest standardowo wyposazona w dwa
walce szczotkujgce z systemem rolek docisko-
wych, stanowigc w takiej wersji solidne urzadze-
nie bazowe dla kazdego uzytkownika cenigcego
sobie korzystny stosunek ceny do jakosci. Dzieki

modutowej budowie maszyny tego typoszeregu
mozna rozbudowywac o kolejne komponenty.
Zdarzato sie nam realizowac zamdwienia na wer-
sje szescioosiowg czy wersje o zwiekszonej szero-
kosciroboczej 2 m.

Do obrébki drobniejszych elementdéw oferujemy
opcjonalny przenosnik prézniowy. Jesli klient
zyczy sobie maksymalnego komfortu obstugi,
mozemy wyposazy¢ maszyne w elektryczng regu-
lacje wysokosci osi.

W przypadku integracji szlifierki z walcowg nakfa-
darka lakieru, szlifierka moze by¢ wykonana w
uktadzie ukosnym/prostym. Technologia lakiero-
wania nakfadarka walcowg pozostawia zawsze po
procesie osuszania UV ostre krawedzie, ktére w
takim ukfadzie mogga by¢ idealnie wygtadzone szli-
fierka.

Prosta, modutowa budowa pozwala zredukowac
koszty i sprawia, ze obstuga maszyny ROBA Profi
Brush jest dziecinnie tatwa.

ROBA Profi Brush

Your move to perfection
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Zalety
technologii ROBA Profi Brush

EW szlifowanie w tym samym i przeciwnym kie-
runku pozwala osiggnac¢ lepszy rezultat.

N Rolki dociskowe bezpiecznie utrzymuija ele-
menty o dfugosci od 330 mm, a na zyczenie

takze od 245 mm.

[EN Opcjonalnie oferujemy przeno$nik préz-

niowy do transportu drobniejszych elemen-

tow.
W Niezwykle prosta obstuga.
5N Najlepsza oferta dla matych firm.

[ Bezstopniowa regulacja rotadji szlifowania |

posuwu.

N Duzy wyhdr narzedzi szlifierskich w ramach
systemu MB Flex,

ROBA Profi Brush

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

Szczotki blizniacze
pracujgce w tym
samym i przeciwnym
kierunku tatwa
wymiana segmen-
téw szczotek

Rozwigzanie spe-
cjalne z dodatko-
wymi, umieszczo-
nymi po boku
regulowanymi agre-
gatami do szlifowa-
nia krawedziowego

ROBA Profi Brush z
dwoma agregatami
wyposazonymi w

szczotki blizniacze
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ROBA Profi Disk

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

Dzieki modutowej
budowie klient moze
wybrac jeden z
nastepujacych
wariantéw:

=

Profi Disk System

Szczotki blizniacze
- Profi Disk System

Profi Disk System
- szczotki blizniacze

[

Profi Disk System
- Profi Disk System

Jako opcja agregat
oczyszczajacy na
wylocie maszyny

-

Rozwigzanie spe-
cjalne: szlifowanie
tytéw elementéw
mebliw przelocie

[IVIB ¥

Zastosowanie

Technologia ROBA Profi Disk jest zaprojektowana
do szlifowania powierzchni ptaskich i profilowa-
nych. Maszyna nadaje sie do wykonywania naste-
pujacych procesow:

- szlifowania miedzywarstwowego
- szlifowania wiasciwego drewna
- szlifowania zgrubnego MDF

Technologia szlifowania

Dzieki duzym mozliwosciom tgczenia ze sobg
urzadzen, uzytkownik moze dopasowac¢ maszyne
do swoich indywidualnych potrzeb. Szczotki bliz-
niacze obracajg sie najpierw w tym samym, a
nastepnie w przeciwnym kierunku: jedynie taka
technika gwarantuje oczyszczenie kazdego mate-
riatu z wystajacych witdkien drewna, niezaleznie
od kierunku stojéw. Umieszczony w nastepnej
kolejnosci Profi Disk System zeszlifowuje przed-
miot wraz ze wszystkimi jego zakamarkami. Jest
to mozliwe dzieki 3-osiowemu dyskowemu agre-
gatowi szlifujgcemu, ktéry jest oryginalng kon-
strukcja firmy MB: cztery dyski szlifujace o $red-

nicy 200 mm z 14 pasami szczotkujgcymi kazdy
obracaja sie wokot wiasnej osi. Dyski te sg z kolei
zainstalowane na trzech wiekszych dyskach,
ktére rowniez obracajg sie wokoét wiasnej osi.
Dodatkowo caty agregat porusza sie ruchem
oscylacyjnym. Wszystkimi osiami mozna sterowac
odrebnie. W ten sposéb mozna znacznie popra-
wic rezultat wizualny obrébki. Powyzsza zasada
dziafania jest wzorowana na procesie szlifowania
recznego szlifierkg mimosrodowa, przez co gwa-
rantuje zawsze jednakowg jako$¢ powierzchni.

Nowoscig jest wzmocnionay agregat dyskowy,
ktéry teraz moze by¢ rowniez uzywany do lekkich
prac strukturyzacyjnych i kalibracyjnych. W tym
celu jest on umieszczany na wlocie urzadzenia i
dostosowany do konkretnych zadan za pomoca
specjalnych narzedzi dyskowych: dyski ze skret-
kami z drutéw sg uzywane do strukturyzacji, nie-
zaleznie od uktadu wtdkien drewna.

Ptaskie dyski mikronowe sg uzywane do szlifowa-
nia pfaskich powierzchni i tworzenia chaotycz-
nego wzoru szlifowania, ktéry moze byc tatwiej
pokryty przez gérng warstwe lakieru.

Dyski stozkowe utatwiajg szlifowanie obrzezy i
obramowania w ksztatcie litery V, poniewaz
nachylone pod katem szczotki szlifujgce moga
skuteczniej dotrze¢ do konturéw frezowania.

ROBA Profi Disk

Your move to perfection




Jako opcjonalne urzadzenie czyszczace, szlifierka
jest wyposazona w zainstalowang na wylocie,
specjalnie zaprojektowang szczotke czyszczacg z
jonizatorem i systemem spustowym.

W wersji podstawowej maszyna z petng obudowg
jest wyposazona w system transportowy rolek
dociskowych. Do produkcji mniejszych przedmio-
téw maszyne mozna doposazy¢ w przenosnik
prézniowy, a takze elektryczng regulacje wysoko-
Sci agregatow.

ROBA Profi Disk

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

Zalety
technologii ROBA Profi Disk

EW Technika szlifowania jest wzorowana na recz-

nym szlifowaniu oscylacyjnym
FEN Optymalne usuwanie $ladéw po szlifowaniu

[EN Zapewnia dotarcie do wszystkich zakgtkéw
obrabianego elementu

W Agregat z systemem szybkiej wymiany dys-
kéw bez uzycia narzedzi

B Opcjonalnie z dyskami strukturyzujgcymi

Dysk

Dyski stozkowe z
pochytymi szczot-
kami szlifujgcymi.

Dyski mikronowe do
szlifowania

powierzchni.

ROBA Profi Disc ze
szczotkami bliznia-
czymi, agregatem
dyskowym i stacja
Czyszczaca

Dyski strukturyzujace

EN./VIB)



ROBA Bottom Sander

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

ROBA Bottom San-
der wystepuje z réz-
nymi uktadami agre-

gatéw:

I

Szczotki blizniacze

-

Agregat dyskowy

i

Szczotki blizniacze

- szczotki blizniacze

——

Agregat dyskowy
- agregat dyskowy

Agregat dyskowy
- szczotki blizniacze

Zastosowanie

Maszyny typoszeregu ROBA Bottom Sander szli-
fujg elementy w przelocie od spodu i sg przysto-

sowane do wykonywania procesow:

- szlifowania miedzywarstwowego
- szlifowania wtasciwego drewna
- szlifowania zgrubnego MDF

Technologia szlifowania

Producenci mebli i elementéw do mebli, ktdérzy
stosujg linie produkcyjne do ich wykanczania,
stojg przed problemem koniecznosci obrécenia i
ponownego przepuszczenia kazdego elementu,
jesliwymagana jest obrobka réwniez jego tylnej
strony. Zmniejsza to wydajnos$¢ produkgdji i powo-
duje wzrost kosztow.

Z uwagi na to wielu producentéw decyduje sie na
wigczenie do linii produkcyjnej szlifierki MB Bot-
tom Sander. Dzieki niej produkowane elementy sg
poddawane szlifowaniu od géry i od dotu w prze-
locie, a nastepnie moga by¢ od razu oddane do
nastepnej stacji obrébki.

Maszyny typoszeregu Bottom Sander sg standar-
dowo wyposazone w system dyskdéw, stanowigc w
takiej wersji solidne urzadzenie bazowe dla kaz-
dego uzytkownika cenigcego sobie korzystny sto-
sunek ceny do jakosci.

Dzieki modutowej budowie typoszereg ten mozna
rozbudowywac o kolejne systemy szlifujgce, np.
szczotki blizniacze. Dzieki duzym mozliwosciom
tgczenia ze sobg urzadzen, uzytkownik moze
dopasowa¢ maszyne do swoich indywidualnych
potrzeb.

Gorny przenosnik prézniowy bezpiecznie prze-
suwa obrabiane elementy nad agregatami szlifu-
jacymi, ktére pracuja od dotu.

W ten sposéb réwniez dolna strona elementu
otrzymuje réwnomiernie zaokraglone krawedzie i
idealny szlif powierzchniowy.

ROBA Bottom Sander

Your move to perfection
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ROBA Bottom Sander

Szlifierka do szlifowania powierzchniowego

Zalety technologii ROBA Bottom Sander

EN Mozliwos¢ integracji z kazdg linig szlifujacg

EN |dealne uzupetnienie dla wszystkich szlifie-
rek powierzchniowych MB pracujgcych od

gory

EN Przenoénik prézniowy bezpiecznie przesuwa
przedmioty nad kolejnymi agregatami szlifu-
jgcymi

Bottom Sander z
agregatem dysko-
wym

o]

d ]
@

W Obstuga za posrednictwem panelu dotyko-
wego, programowanie wszystkich parame-

tréw

EN Modutowa budowa pozwala na dowolng
konfiguracje agregatéw

I Bezstopniowa regulacja ruchu szlifowania i

posuwu

EN Duzy wybdr narzedzi szlifierskich w ramach
systemu MB Flex

tatwa wymiana
narzedzia szlifier-
skiego przez wyjecie
agregatu dyskowego

Bottom Sander z
kombinacja agregatu
dyskowego / szczot-
kami blizniaczymi

Bottom Sander na
jednej linii ze szli-
fierkg ROBA Tech

Bottom Sander z kombina-
jq agregatu dyskowego /
szczotkami blizniaczymi

oyViB|



ROBA Profile

Szlifierka do szlifowania profili

System przesuwu
sktada sie z gumo-
wanych rolek poda-
jacych. Ograniczniki
boczne i jednostki
nacisku gérnego sa
regulowane central-
nie.

Zastosowanie

Szlifierka ROBA Profile idealnie nadaje sie do szli-
fowania wiasciwego i miedzywarstwowego ele-
mentéw profilowanych przy uzyciu szczotek i
tarcz szlifierskich, a takze do drobnej strukturyza-
cji powierzchni.

Szlifierka ROBA Profile wyrdznia sie stabilng kon-
strukcja i duzg mozliwoscig regulacji wszystkich
komponentéw. Moze by¢ wykonana w wersji
jedno-, dwu-, tréj- lub czterostronnej, a takze w
wersji specjalnej zgodnie z zyczeniem klienta.

Technologia szlifowania

Technologia szlifowania ROBA Profile polega na
szlifowaniu z obrotami najpierw w tym samym, a
nastepnie w przeciwnym kierunku: jedynie taka
technika gwarantuje oczyszczenie kazdego mate-
riatu z wystajgcych witdkien drewna, niezaleznie
od kierunku stojéw.

Szlifierka ROBA Profile we wszystkich swoich wer-
sjach stuzy do szlifowania listew profilowanych,
ktére sg czesto spotykane w produkcji mebli,
okien czy budownictwie. Maszyna nadaje sie do

obrébki elementdw z czystego drewna, jak tez
fornirowanych czy lakierowanych.

Urzadzenie jest standardowo wyposazone w dwa
walce szczotkujgce pracujgce od géry i stanowi w
takiej wersji solidne urzadzenie bazowe dla kaz-
dego uzytkownika, cenigcego sobie korzystny sto-
sunek ceny do jakosci.

Dzieki modutowej budowie maszyny tego typo-
szeregu mozna rozbudowywac o kolejne kompo-
nenty.

Wersja z osmioma osiami stuzy m.in. do obrébki
ze wszystkich stron listew profilowanych.

Dzieki zastosowaniu systemu szczotek MB Flex
maszyne mozna szybko i tatwo przestawic na
nowy profil. W odrdznieniu od zwykle stosowa-
nych systemoéw tasmowych, szczotka jest w sta-
nie zniwelowac niedoktadnosci wynikajgce z regu-
lacji.

Centralny system regulacji prowadnic bocznych i
gérnych rolek dociskowych i sterowanie za
pomoca ekranu dotykowego umozliwia przesta-
wienie maszyny na nowy profil nawet mniej
dos$wiadczonej osobie. Maszyna jest ponownie
gotowa do pracy w zaledwie kilka minut.

Ten typ maszyny nadaje sie réwniez do szlifowa-
nia miedzywarstwowego, gdzie czesto wymagana
jest zwiekszona predkos¢ posuwu. Wsrdd zreali-
zowanych przez nas zamowien byty nawet instala-

ROBA Profile

Your move to perfection
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Cje pracujgce w tempie 150 m/min.
Domysinie, urzadzenie jest dostepne o szerokosci
roboczej 300 mm.

Zalety
technologii ROBA Profile

[ szlifowanie w tym samym i przeciwnym kie-
runku pozwala osiggnac lepszy rezultat.

P17 Rolki dociskowe bezpiecznie utrzymujg ele-
menty o dtugosci od 330 mm. Przy transpor-
cie ,sztuki za sztukg” mozliwos¢ obrébki
réwniez krotszych elementdw.

=1 Centralna regulacja prowadnic bocznych i
rolek dociskowych.

17 Niezwykle fatwa obstuga.

ROBA Profile

Szlifierka do szlifowania profili

57 Narzedzia o duzych wymiarach zapewniajg
lepszy rezultat szlifowania.

31 Bezstopniowa regulacja rotadji szlifowania i

posuUwWU.

[ Ruch oscylacyjny agregatéw umozliwia lep-
sze wykorzystanie materiatu $ciernego.

[ Mozliwa wersja ze zwiekszong predkoscig

posuwu.

[EN Dzieki modutowe] budowie mozliwa realiza-

cja kazdego zyczenia klienta w tatwy sposéb.

[T Duzy wybér narzedzi szlifierskich w ramach
systemu MB Flex.

Podwdjne szczotki
szlifujgce obracaja
sie synchronicznie
oraz w przeciwnym
kierunku.

Wszystkie agregaty
szlifujgce wykonuja
ruchy oscylacyjne

biorgc pod uwage
wymiary czesci.
Zapewnia to petne
wykorzystanie mate-
riatéw Sciernych.

Szlifierka ROBA Pro-
file z agregatem szli-
fujgcym ze szczot-
kami blizniaczymi
gwaran-tuje idealny
rezultat szlifowania

VB



ROBA Belt

Szlifierka do szlifowania profili

Agregat RB300 z
elektryczng regula-
cjg wysokosciijed-
nostka oscylacyjna

Agregat BA300 do
kalibracji i szlifowa-
nia wtasciwego

Zastosowanie

System szlifowania tasmg szczotkujgcg ROBA Belt
jest oryginalnym rozwigzaniem firmy MB zapro-
jektowanym do obroébki listew i paneli.

Technologia jest stosowana do szlifowania listew
nielakierowanych i fornirowanych, a takze szlifo-
wania miedzywarstwowego.

Technologia szlifowania

Najwazniejsza cecha technologii szlifowania ROBA
Belt polega na wyeliminowaniu wady, jaka obar-
czone sg wszystkie znane systemy oparte na
pracy szczotek obrotowych: podczas obrébki w
takich maszynach szczotka ma bardzo niewielkie
pole stycznosci z obrabianym elementem (ok. 30
mm). Proces szlifowania odbywa sie praktycznie
jedynie w strefi e wierzchotka walca szczotki.
nnowacyjna szli-fi erka ROBA Belt pracuje w opar-
Ciu 0 nowo zapro-jektowang tasme szczotkujgca z
wymiennymi segmentami, co umozliwia uzyska-
nie duzej powierzchni szlifowania ok. 750 x 300
mm oraz dtugosci materiatu szlifi erskiego.

zyni to naszg szlifi erke wyjatkowa wsréd wszyst-
kich szlifi erek szczotkowych do szli-fowania listew

profi lowanych. Szlifi erka ROBA Belt we wszyst-
kich swoich wersjach stuzy do szlifowa-nia listew
profi lowanych, ktére sg czesto spoty-kane w pro-
dukgcji mebli, okien czy budownictwie. Znajduje
zastosowanie réwniez w produkgji listew przypo-
dtogowych oraz paneli wewnetrznych i zewnetrz-
nych. Maszyna umozliwia obrébke zaréwno suro-
wego drewna, jak i elementdw forni-rowanych czy
lakierowanych.

Modutowa budowa typoszeregu pozwala rozbu-
dowywac maszyne o dodatkowe systemy szlifu-
jace dajace mozliwos¢ obrébki listew profi lowa-
nych ze wszystkich stron. Dzieki zastosowaniu
systemu szczotek MB Flex maszyne mozna
szybko i tatwo przestawi¢ na nowy profi l. W
odréznieniu od zwykle stosowanych systemdw
tasmowych, szczotka jest w stanie zniwelowac
niedoktadnosci wynikajace z regulacji. Centralny
system regulacji prowadnic bocznych i gérnych
rolek dociskowych umozliwia przestawienie
maszyny na nowy profi | nawet mniej doswiadczo-
nej osobie.Maszyna jest ponownie gotowa do
pracy w zaled-wie kilka minut.Szlifi erki tego typu
stosuje sie réwniez do szlifo-wania miedzywar-
stwowego, gdzie czesto wyma-gana jest zwiek-
szona predkos$¢ posuwu. Wsrdd zrealizowanych
przez nas zamowien byty nawet instalacje pracu-
jgce w tempie 150 m/min.

Uzytkownik maszyny ROBA Belt moze zatem w

ROBA Belt

Your move to perfection
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ROBA Belt

Szlifierka do szlifowania profili

kazdej chwili fatwo przezbroi¢ jg na nowy profil,a  [E8 Ruch oscylacyjny agregatéw umozliwia lep-
zarazem by¢ pewnym, ze szlifowane powierzchnie sze wykorzystanie materiatu $ciernego.
beda zawsze najwyzszej jakosci.

31 Bezstopniowa regulacja rotadji szlifowania i

posuUwWU.

Zalety technologii ROBA Belt [ Mozliwa wersja ze zwiekszong predkoscia

pOSUWU.
[ Duzailoé¢ materiatu szlifierskiego pozwala
na duzg predkos¢ posuwu przy jednakowo [ Modutowa budowa pozwala na tatwa realiza-
wysokiej produktywnosci. cje kazdego zyczenia klienta.

P17 Rolki dociskowe bezpiecznie utrzymujg ele- [N Duzy wybér narzedzi szlifierskich w ramach
menty o dfugosci od 1100 mm. Przy trans- systemu MB Flex.
porcie ,sztuki za sztukg” mozliwos¢ obrobki
réwniez krotszych elementdw.

ROBA Belt z agregatem z
=17 Centralna regulacja prowadnic bocznych i tama szczotkona 5300
w konfiguracji do obrébki
listews przypodtogowych.
Automatyczny ruch oscy-
lacyjny sterowany ukfa-
dem SPS wszystkich agre-
gatdw bierze pod uwage
szerokod¢ tasmy szczot-
kowe], jak i szerokos¢ szli-

rolek dociskowych.

17 Niezwykle fatwa obstuga.

fowanego elementu.
Dzieki temu narzedzie
szlifierskie jest poddane
réwnomiernemu obcigze-

Urzadzenie bazowe z agregatem
RB300 i pojedynczg szczotka
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ROBA Fentech

Szlifierka do szlifowania profili

Sterowana progra-
mem 0$ odchylna
pozycjonuje gérny
agregat szlifujacy.

Zastosowanie

W petni automatyczna szlifierka do szlifowania
standardowych profili stosowanych w produkcji
okien idealnie nadaje sie do wykonywania naste-
pujacych procesow:

- szlifowania wtasciwego drewna
- szlifowania impregnacyjnego
- szlifowania miedzywarstwowego

Technologia szlifowania

Produkcja standardowych profili oferuje wiele
zalet, ktére pozwalajg zwiekszy¢ produktywnos¢
na wszystkich etapach produkgji, jednak najwiek-
szy przyrost wydajnos$ci mozna osiggna¢ podczas
wykonczania powierzchni. Ten etap zawsze
wymaga zaangazowania wiekszej liczby pracowni-
kéw, a ponadto réznorodnos¢ typdw elementdw
w produkcji okien jest nieskonczenie duza. Z tego
wzgledu jedynym sensownym rozwigzaniem jest

automatyzacja procesu.

Szlifierki Fentech nie wymagaja czasochtonnych
nastaw, gdyz zadanie to przejmuje automatyczna
detekcja czesci na wejsciu maszyny i system osio-

wego pozycjonowania agregatow szlifujgcych.

System rozpoznaje wszystkie rodzaje profili ele-
mentéw okien drewnianych i drewniano-aluminio-
wych, a nastepnie realizuje odpowiedni program
szlifowania.

Po zeskanowaniu ksztattu elementu, agregaty w
utamku sekundy otrzymujg informacje o pozycji
roboczej dla danego profilu. Po osiggnieciu doce-
lowej pozycji przez wszystkie agregaty element
zostaje zwolniony i wsuwa sie w maszyne. Wyjat-
kowo duza $rednica narzedzi szlifierskich wyno-
szaca 420 mm zapewnia maksymalnie duzg
powierzchnie styku z obrabianym elementem, a
sterowanie zatgczeniem i wytgczaniem szczotek
szlifierskich pozwala na tagodniejszg obrébke w
strefie krawedzi wyrobu oraz wydtuza zywotnos¢
samych narzedzi. Agregaty boczne o wysokosci
200 mm, ktére odpowiadajg za obrébke
zewnetrznych widocznych powierzchni profili
skrzydet, poruszajg sie ruchem oscylacyjnym
zgodnie z programem zadanym przez SPS.
Uwzglednia sie przy tym nie tylko wysokos¢ ele-
mentu, ale takze réwnomierne wykorzystanie
catej powierzchni szczotek.

Nowoscig jest system transportu prézniowego,
ktéry umozliwia przepuszczenie przez maszyne

ROBA Fentech

Your move to perfection
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czesci o dowolnym ksztatcie. W gre wchodza
nawet krétkie detale, ktérych do tej pory nie dato
sie obrabia¢ w zautomatyzowanym procesie.

Klient ma mozliwos¢ wyboru miedzy pracy w try-
bie przelotowym lub nawrotnym poprzez aktywa-
cje odpowiedniej opcji w programie obrébki. W
przypadku tego drugiego trybu element przecho-
dzi przez maszyne z predkoscig ok. 20 m/min, a
nastepnie wraca do operatora z duzg predkosciag
60 m/min. Umozliwia to wydajng prace przy
obstudze przez jednego pracownika.

Zalety technologii
ROBA Fentech

I Automatyczna detekcja czeéci przez skaner
na wlocie maszyny.

[“I1 Elektryczne pozycjonowanie agregatéw szli-
fierskich dla wszystkich elementdéw okien IV
70-105 i systemow drewniano-aluminiowych.

Ig.

ROBA Fentech

Szlifierka do szlifowania profili

[V Oscylujace agregaty boczne dla optymal-
nego wykorzystania powierzchni szczotek

W Szczotki o érednicy 420 mm zapewniajg ide-
alng jakos¢ szlifowania zaréwno fragmentéw

ptaskich, jak i profilowanych.

[E strefy o profilowanym ksztatcie sg szlifo-
wane pod indywidualnie dobranym, najlep-
szym katem. System detekcji przedmiotu
skanuje i ustala optymalny kat, a agregat szli-
fierski automatycznie przechodzi w odpo-
wiednig pozycje.

57 Maszyna moze pracowac w trybie przeloto-
wym lub nawrotnym obstugiwana przez jed-
nego pracownika.

27 Przenoénik prézniowy umozliwia obrébke
nawet drobnych czesci.

[ Bezpieczenstwo i czysto$¢ pracy dzieki spe-
cjalnym ostonom.

[NV Kompaktowa, zwarta budowa.

W petni automa-
tyczne szlifowanie ze
wszystkich stron
wszystkich elemen-
téw okien IV 70-105 i
systemoéw drew-
niano-aluminiowych.

Ogromna réznorod-
nos¢ czescido pro-
dukcji okien wymaga
zastosowania w petni
automatycznego roz-
wigzania

Duza $rednica szczo-

tek dla wyzszej jako-
$ci obrobki
powierzchniowej.
Przenosnik préz-
niowy pozwala na
transport nawet
krétkich czedci.

ROBA Fentech Szli-
fierka do szlifowania
standardowych pro-
fili
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ROBA SSM

Szlifierka do szlifowania profili

%
Ustawienia prowad-

nicy bocznej za
pomocy wagi

Zastosowanie

Szlifierka do szlifowania profili ROBA SSM zostata
specjalnie zaprojektowana do szlifowania zgrub-
nego MDF i szlifowania miedzywarstwowego ele-
mentow profilowanych za pomocg tarcz szlifier-
skich.

ROBA SSM wyrdéznia sie stabilng konstrukcjg i
duzg mozliwoscig regulacji wszystkich komponen-
tow. Moze by¢ wykonana w wersji jedno-, dwu-
lub tréjstronnej, a takze w wersji specjalnej zgod-
nie z zyczeniem klienta.

Technologia szlifowania

Metoda pracy ROBA SSM polega na szlifowaniu
zgodnie z ruchem wskazdwek zegara, ktére
odbywa sie bezposrednio po szlifowaniu w strone
przeciwng do ruchéw wskazéwek zegara: tylko w
ten sposéb mozna zeszlifowal wszystkie odsta-
jace wiékna bez wzgledu na strukture drewna.

Uzywane tarcze szlifierskie powinny mie¢
odwrotny ksztatt w odniesieniu do konturu profili.
Odbywa sie to podczas trwajgcego procesu lub
na specjalnym urzadzeniu do obrébki ksztattowe).

Podczas pracy narzedzi automatyczna kompen-
sacja zuzycia kontroluje zmniejszajaca sie sred-
nice narzedzia. Narzedzia stale zmieniajg swoj
ksztatt, co gwarantuje wysoka doktadnos¢ profilu.
Dzieki temu wszystkie szczegoty profilu sg
dokfadnie zeszlifowane i mozna unikng¢ niepoza-
danych zaokraglen na krawedziach konturu.

Podczas obrébki wartos¢ nacisku szlifowania jest
utrzymywana na statym poziomie ustawionym w
programie szlifowania, dzieki czemu cata
powierzchnia jest tak samo gtadka. Zastosowany
mechanizm ruchu oscylacyjnego tarczy szlifujgcej
zapewnia bezpieczne uzycie narzedzi $ciernych
oraz chroni przednig krawedz i krawedz posuwu
obrabianego elementu przed nadmiernym
zaokragleniem. Prowadnice boczne, o ile obszary
profilowane nie sg szlifowane, mogg poruszac sie
ruchem oscylacyjnym. W tym przypadku grubos¢
obrabianego elementu zostanie zapisana w pro-
gramie szlifowania i bedzie brana pod uwage
przez sterownik PLC do obliczenia skoku oscylacji.
W ten sposéb urzadzenie szlifujgce jest zawsze
wykorzystywane na catej dtugosci posuwu, a pro-
fil nie jest wprowadzany na tarcze szlifujgca.
Dzieki temu w wiekszosci przypadkdw mozna
unikna¢ zmiany potozenia prowadnic bocznych w
przypadku obrébki nowego profilu. Jesli dany pro-
fil wymaga narzedzia o odwréconym ksztatcie, w

ROBA SSM

Your move to perfection

W petni zabudowane urzgdzenie gwarantuje
bezpieczenstwo i czystos¢ pracy.
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programie szlifowania mozna anulowac ruch

oscylacyjny.

Ponadto wszystkie pozycje agregatow zostang
zapisane w programie szlifowania i beda usta-
wiane automatycznie. Dodatkowo wszystkie inne
parametry szlifowania, takie jak predkos$¢
posuwu, obroty tarczy, nacisk szlifowania i czas

Zalety technologii ROBA SSM

I Obroty tarczy szlifierskiej zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara i w przeciwng strone
zapewniajg lepsze efekty.

"I Rolki dociskowe minimalizujg wysitek zwig-
zany z ustawianiem maszyny.

=1 Centralny system regulacji prowadnic bocz-
nych i rolek dociskowych za pomocg wagi.

I Ruch oscylacyjny agregatu szlifujgcego
zapewnia optymalne zuzycie narzedzia i

poprawia jakos¢ powierzchni.

5 Wszystkie parametry i pozycje agregatdw s3

zapisane w programach szlifowania.

ROBA SSM

Szlifierka do szlifowania profili

cyklu kompensacji zuzycia, beda zaprogramo-

wane. Centralny system regulacji prowadnic bocz-
nych i rolek dociskowych umozliwia tatwe przesta-
wienie maszyny na nowy profil.

Tarcze szlifujace MB
Flex uzywane w

Modutowa konstrukcja tej serii umozliwia konfigu-  cqgxcep

racje dla wszystkich mozliwych zadan i predkosci

posuwu.

[ Bezpieczenstwo i czysto$¢ pracy dzieki spe-
cjalnym ostonom.

7 Mozliwe sg duze predkosci posuwu.
17 Modutowa konstrukcja pozwala spetni¢
wszystkie wymagania klientéw bez koniecz-

nosci rozbudowy urzadzenia.

[ Ustawienia materiatéw $ciernych moze by¢
stosownie do potrzeby dobrane z gamy MB

Flex system.

Urzadzenie jest
wyposazone w dwa-
nascie agregatéw do ‘
szlifowania zgrub-

nego MDF o duzej

predkosci.




ROBA Anti Dust

Oczyszczarka

Agregat czyszczacy
pracujgcy poprzecz-
nie do kierunku
posuwu przedmiotu
sktada sie ze szczo-
tek obrotowych lub
tasmy szczotkowej.
Do wyboru praca od
goryiod dotu.

Specjalne piéra
powszechnie stoso-
wane w przemysle
motoryzacyjnym.
Pracuja réwniez w
technologii Anti
Dust.

Jonizator ze zinte-
growanym spustem
stuzy do usuwania
tadunkow elektro-
statycznych i oczysz-
czania wyrobdw.

Zastosowanie

ROBA Anti Dust, technologia oczyszczania czesci mebili,
zostata opracowana do wykonywania nastepujacych

zadan:

- oczyszczania elementéw mebli przed lakierowaniem
+ oczyszczania elementéw mebli przed laminowaniem
+ oczyszczania elementéw mebli przed pakowaniem

Typoszereg oczyszczarek ROBA Anti Dust, jako samo-
dzielna maszyna przelotowa lub stacja umieszczona
bezposrednio przed linig lakierniczg, gwarantuje naj-
wyzszg produktywnosc.

Technologia oczyszczania

Wielu uzytkownikéw ma problem z resztkami kurzu na
powierzchni obrabianego przedmiotu, na ktére
nastepnie naktadany jest lakier. Resztek tych nie da sie
w zaden sposdb usungd, gdyz sg pokryte warstwa
lakieru. Stosowane zwykle maszyny wyposazone w
szczotke czyszczacg pracujacg poprzecznie do ruchu
posuwuU nie rozwigzujg catkowicie problemu, poniewaz

usuwajg pyt z bruzd w kierunku posuwu, ale jednocze-

ROBA Anti Dust

Your move to perfection
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$nie wpychaja go w bruzdy poprzeczne.

Rozwigzanie maszyny MB Anti Dust System
polega na zastosowaniu dodatkowego agregatu w
kierunku poprzecznym. Zapewnia on kompletne
oczyszczenie nawet wyrobdw o skomplikowanych
ksztattach. Specjalne szczotki catkowicie oczysz-
Czajg powierzchnie z pytu, a jonizatory zapewniaja
usuniecie fadunkow elektrostatycznych, zas sys-
tem spustowy usuwa najdrobniejsze pozostatosci
zanieczyszczen. Na zyczenie maszyna moze by¢
wyposazona w dodatkowy system czyszczacy

tylng strone przedmiotu.

ROBA Anti Dust

Oczyszczarka

Zalety
technologii ROBA Anti Dust

EW dealne usuwanie zanieczyszczen i pytu

BN Dociera do wszystkich zakamarkéw, réwniez

bruzd w kierunku poprzecznym

EN Opcjonalny dolny agregat poprzeczny do
jednoczesnego oczyszczania drugiej strony

wyrobu

MEMasehinenbad

Poprzeczny agregat
0Czyszczajacy,

opcjonalnie réwniez
od dotu, wyposaze-
nie do wyboruw
szczotki obrotowe
lub tasme szczot-
kowa

»s AT



ROBA Profi Clean

Oczyszczarka

Zastosowanie Technologia oczyszczania
+ Oczyszczanie tylnej strony drzwi meblowych z Przelotowe maszyny typoszeregu ROBA Profi
Oczyszczarka ROBA PVC po laminowaniu Clean gwarantujg wysoka produktywnos$¢. Jako
Profi Clean idealnie . . . . a . q
nadajesiedo  * Usuwanie resztek kleju z laminowanych ele- maszyna samodzielna, czy tez bezposrednio za
AEEATEND 2T mentow mebli obracarkg i obcinarka folii w linii do produkcji
tek kleju laminowa-
nych elementéw frontow meblowych.
mebli

To jedyne urzadzenie, ktérego szerokos$¢ pozwala
Zalel:y na przepuszczenie przez maszyne kompletnego
technologii ROBA Profi Clean tadunku prasy membranowej. Proces polega na

oczyszczeniu zalaminowanych frontéw z resztek

Idealne usuwanie zanieczyszczen i resztek kleju, a jednoczesnie delikatnym wyobleniu

Agregat ze szczotkami kleju wszystkich czterech rogdéw, bez naruszania folii.
blizniaczymi pracuja-

cymiw tym samymi Tak obrobione elementy nie wymagajg zadnego

przeciwnym kierunku Optymalne wyoblanie ostrych krawedzi dodatkowego wykonczenia i mogg by¢ przeka-
Specjalne wymienne
szczotki czyszczace zane od razu do pakowania.

Jest to mozliwe dzieki dwém lub czterem walcom
Czyszczacym obracajgcym sie w tym samym i
przeciwnym kierunku, wyposazonym w specjalnie
do tego celu zaprojektowane szczotki.

[EHUEEH
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Profi Clean

Your move to perfection

ROBA Profi Clean zdwoma
agregatami ze szczotkami bliz-
niaczymi



ROBA Struktumat

Maszyna do strukturyzacji

Zastosowanie
Maszyna jest wyposazona w narzedzia wedtug
ROBA Struktumat to mocna alternatywa w seg- indywidualnych zyczen klienta. W zaleznosci od
mencie maszyn do strukturyzowania drewna, ide-  pozadanej intensywnosci struktury, stosuje sie
alnie przystosowana do wykonywania procesow: szczotki ze skretki stalowej, ktére wybierajg miek-
kie fragmenty stojow, nie naruszajgc twardszych.

- strukturyzowania ptaskich, surowych lub forni- Nastepnie szczotka Andalon dodatkowo pogtebia
rowanych elementéw drewnianych efekt strukturyzacji oraz usuwa pozostate wtékna,

+ 0Czyszczania po strukturyzadji ktére mogtyby przeszkadzac w procesie lakiero- ROBA Struktumat

WETE moze by¢ wyposa-
. zony w narzedzia
Przelotowe maszyny typoszeregu Struktumat zgodnie zwymaga-
niami klienta

gwarantujg wysoka produktywnosc.
technologii ROBA Struktumat -

Technologia strukturyzacji Szczotkd do struktu-
17 Optymalna strukturyzacja i jakos¢ oy agregace

Maszyna o statej wysokosci stotu z mocnymi i powierzchni Profi Disk

solidnymi oddzielnymi napedami o mocy do 15

kW. Maszyna przemystowa dla wymagajacych I Optymalne planowanie efektéw dzieki elek-

uzytkownikéw, pozwalajgca na integracje z kazda trycznie regulowanej wysokosci osi

linig produkcyjna. Maszyna w wersji podstawowej

jest wyposazona w dwa waty, jednak daje mozli- [ElV Programowanie i sterowanie maszyng przez

wos$¢ nieograniczonego rozszerzania dla jeszcze panel dotykowy Agregaty do struktu-

ryzacji z wyposaze-
niem na indywidu-
alne zyczenie klienta

lepszych rezultatow.

-— — el
: w )
e ROBA
Struktumat
ROBA l l . ',

Struktumat
Your move to perfection L
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ROBA Duplex

Szlifierka do szlifowania krawedzi

Zakresy zastosowania

ROBA Duplex z 350-
oraz 400-milimetro-
wym obszarem
roboczym jest chet-
nie uzywana do szli-
fowania drewnia-

Szlifierka z pasem szlifujgcym jest specjalnie

zaprojektowana do wykanczajgcego szlifowania

nych skrzynek . ) . . .
wszystkich pojem- drewna i ptyt MDF, szlifowania przed natozeniem
nosci.

kolejnej powtoki lakierniczej i szlifowania wypet-

nien.

Uzytkownicy:

- stolarnie

- zakfady przemystowe
- producenci schodéw

Twin Duplex z
dwoma obszarami

+ producenci frontéw meblowych

roboczymina jednej
wyspie szlifujacej

Szlifierka ROBA Duplex oferuje tatwg obstuge i
optymalnie réwnomierne rezultaty szlifowania.

Dwa obszary
robocze

ROBA Duplex

Your move to perfection
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Technologia szlifowania

Maszyna ROBA Simplex/Duplex ma jeden lub dwa
obszary robocze o wysokosci 100 mm kazdy.
Regulacja wysokosci odbywa sie pneumatycznie
ze zwiekszong predkoscia.

ROBA Duplex umozliwia zastosowanie dwoch réz-
nych narzedzi szlifierskich, np. na gérnym pasie o
ziarnistosci K120 do szlifowania zgrubnego, a na
dolnym o ziarnistosci K240 do wykanczajgcego
szlifowania lub szlifowania przed natozeniem
kolejnej powtoki lakierniczej. Przesuniecie z jed-
nego obszaru roboczego do drugiego odbywa sie
pneumatycznie przy uzyciu przetgcznika recz-
nego. Dzieki temu nie ma potrzeby przezbrajania
maszyny, aby zmieni¢ rodzaj obrébki. Technologia
pracy jest oparta na zastosowaniu pasa szlifujg-
cego zamiast szczotek obrotowych. Zaleta w

pordwnaniu ze szczotkami obrotowymi jest oczy-

ROBA Duplex

Szlifierka do szlifowania krawedzi

wista: tasma szlifierska pozwala szlifowac w row-
nomierny sposéb elementy o ptaskich ksztattach.
Obrabiany element wystarczy jedynie dosung¢ do
tasmy szlifierskiej, nie ma potrzeby, jak w przy-
padku szczotek obrotowych, pracochtonnego
przesuwania go po szczotce. Dzieki temu proces
obrébki trwa o wiele kréceyj.

Dla firm, ktére potrzebujg wiekszej wydajnosci
produkcji z ROBA Duplex, zaprojektowano wersje
Twin Duplex. Maszyna ta ma tasme szlifierskg z
dostepem z obu stron i wyposazona w dwa stoty
robocze moze by¢ obstugiwana z dwdch stron

jednoczesnie.

Do obrdébki dtugich elementdw, np. szlifowania
krawedzi blatéw stotdw, firma MB oferuje nowa

maszyne ROBA Duplex XL. W tym przypadku do

dyspozydji jest stét roboczy o diugosci 1900 mm.

Agregat Duplex z

30-milimetrowym
ruchem oscylacyj-

nym i pneumatyczng
regulacjg wysokosci
obszaréw roboczych

ROBA Duplex przy
pracy: szlifowanie
krawedzi frontow

meblowych

tatwa obstuga pod-
zespotdéw elektrycz-
nych i pneumatycz-
nych

N ViB|



ROBA Profi Edge

Szlifierka do szlifowania krawedzi

Krawedzie szlifo-

wane sg za pomocg
poziomego pasa szli-
fujgcego z mozliwo-

Scig regulacji.

"\‘““--

Wypetnienie z
drewna litego szlifo-
wane jest przez
wychylny agregat. W
programie szlifowa-
nia mozna ustawic¢
rézny czas iszyb-
kos¢ szlifowania dla
obszaréw drewna w
przekroju podtuz-
nym i czotowym.

Zakresy zastosowania

Szlifierka do szlifowania krawedzi ROBA Profi
Edge jest specjalnie zaprojektowana do wykan-
czajgcego szlifowania ptyt MDF i drewna, do szli-
fowania wypetnien i szlifowania przed natozeniem
kolejnej powtoki lakierniczej.

Uzytkownicy:

- branza wykonczenia wnetrz i stolarnie
+ przemyst

- producenci frontéw meblowych

+ producenci drzwi

Technologia szlifowania

Szlifierka ROBA Profi Edge to rozwigzanie do szli-
fowania wszelkiego rodzaju krawedzi i wypetnien.
Zastosowanie pasa wyposazonego w szCzotki
zapewnia efektywng obrébke elementéw. Szlifo-
wanie wzdtuzne na catej powierzchni gwarantuje,
ze podczas obrébki drewna litego bezpiecznie
moga by¢ szlifowane rowniez obszary drewna w
przekroju czotowym. Podczas szlifowania ptyty
MDF usuwane sg wystajgce wtdkna, a powierzch-
nie sg wygtadzane. Obydwa te procesy znacznie
ufatwiajg dalszg obrébke w lakierni. Maszyna
wyposazona jest w dwie tasmy szlifierskie. Jedna z

nich jest pozioma i przeznaczona do szlifowania

pionowych krawedzi gtadkich elementu. Druga,
wychylna, przeznaczona jest do szlifowania gor-
nych konturéw frezowania. Pozycja agregatow
szlifierskich i parametry szlifowania ustawiane sg
w programie i inicjowane przez jego wywotanie
lub za pomocg czytnika koddw kreskowych.
Dzieki temu obrdbka jest bardzo przyjazna dla
uzytkownika, zapewniona jest réwniez mozliwos¢
szybkiego przezbrojenia maszyny. Za pomocg
sterowania numerycznego agregaty przemiesz-
Czajg sie do zapisanej w programie pozycji, a
parametry szlifowania sg aktualizo-wane. Wta-
$ciwa pozycja szlifowania zostaje osiggnieta dzieki
ruchowi agregatu ze zwiek-szong predkoscia,
sama obrébka w obszarze szlifowania przebiega
natomiast z predkoscig adekwatng do zaprogra-

mowanych interwatdw.

W programie mozna ustawic¢ rézny czas obrobki
dla czterech krawedzi drzwiczek mebla i dla
wypetnienia drzwiczek, poniewaz np. w obszarze
drewna o przekroju czotowym zawsze konieczne
jest intensywniejsze szlifowanie. W przypadku
czesci z ptyty MDF czas obrdbki jest natomiast z
reguty taki sam. Dla klientéw, ktérzy potrzebujg
szlifowania np. tylko wyprofilowanych wypetnien
drzwi mebli, w ktérych nie ma pionowych krawe-
dzi nadajacych sie do szlifowania, oferowana jest
szlifierka ROBA Edge wyposazona tylko w
wychylny agregat. Rowniez ta wersja maszyny ma

wszystkie opisane wyzej wtasciwosci.

Profi Edge

Your move to perfection



Zakresy zastosowania

Maszyny ROBA Twin Flat skonstruowano specjal-
nie z myslg o zaktadach produkujacych okna
metodg kompletnej obrébki pojedynczych ele-
mentéw. Maszyny te sprawdzajg sie réwniez w
stolarniach i zaktadach przemystowych.

Zakresy zastosowania:

-+ wykanczajace szlifowanie drewna

+ szlifowanie po impregnadji

+ szlifowanie przed natozeniem kolejnej powtoki

lakierniczej

Technologia szlifowania

Szlifierka ROBA Twin Flat odznacza sie tatwg
obstuga i zapewnia optymalne rezultaty szlifowa-

nia. Pozwala zdecydowanie skréci¢ czas obrobki.

Obszar roboczy maszyny jest podzielony na dwie
strefy: powierzchnie ptaskie obrabianego ele-
mentu sg najpierw obrabiane w pierwszej strefie,

Réznorodnos¢ profili stosowanych przy pro-
dukcji okien jest bardzo duza. Potrzebna jest
zatem maszyna, ktérg mozna stosowa¢ uni-
wersalnie, bez koniecznosci ucigzliwego prze-
zbrajania.

Twin Flat

Your move to perfection
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ROBA Twin Flat

Szlifierka do szlifowania krawedzi

wyposazonej w krétsze szczotki. Szeroko$¢ robo-
cza wynosi 150 mm. Profilowane fragmenty obra-
bianego elementu s3 szlifowane w drugiej strefie
roboczej, operujacej dtuzszymi, elastycznymi
szczotkami. Szeroko$¢ robocza wynosi w tym

przypadku 100 mm.

W efekcie wykonczenie elementu ze wszystkich
czterech stron trwa zaledwie kilka sekund, a
dzieki ergonomicznej poziomej konstrukcji praca

jest wygodna dla operatora.

Maszyna ROBA Twin Flat sktada sie z dwdch
sprzezonych tasm szczotkowych, ktérych ruch
skierowany jest na zewnatrz. Gwarantuje to
tagodna obrobke zewnetrznych krawedzi i zmniej-
sza niebezpieczenstwo zbyt silnego wyoblenia lub
zeszlifowania lakieru. Maszyna bez problemu szli-
fuje réwniez elementy o wiekszej dtugosci.

Dzieki temu maszyna Twin Flat nadaje sie rowniez
do zakltadow wytwarzajacych mniejsze partie
wyrobdw o znacznej dtugosci, poszukujgcych
mozliwosci szybszej i bardziej ekonomicznej pro-
dukdji.

tatwo wymienne
segmenty szczotek
szlifierskich.

Dwa obszary robo-

cze - 100- i 150-mili-
metrowy - z réznymi
materiatami szlifier-

skimi.

Zaimpregnowane
profile do produkcji
okien czekajg na

oszlifowanie z uzy-
ciem Twin Flat. Prze-
chowywane sg
wspolnie, bez okien.
Nie ma koniecznosci
przezbrajania ani
sortowania przed
szlifowaniem lub po

nim.

Nowo opracowana maszyna do ulepszonej
obrébki elementéw. Ruch tasm szlifujgcych
skierowany jest na zewnatrz.

Umozliwia to tagodniejszg obrébke krawedzi.
Maszyna Twin Flat nadaje sie do obrabiania
nawet bardzo dtugich elementéw.

olVIB|



Urzadzenia transportujyce

Urzadzenia transportujace

Zastosowanie
- Podawanie elementéw do obrébki
+ Powigzanie maszyn w jedna linie

- Manipulacja wyrobami

Urzadzenia transportowe do wigzania maszyn w

jedna linie i podawania elementéw do obrébki to

Precyzyjne podawa- kolejna domena firmy MB Maschinenbau.
nie profili do produk-

cji okien
Nasze produkty sg szczegdlnie cenione przez

zaktady produkcji okien, ktére czesto wymagaja
rozwigzan szytych na miare. Praca w szybkim tak-
cie czy skomplikowane operacje obrébcze to
zaden problem dla przenosnikéw MB.

Automatyczne roz-
wigzanie Profiturn S
do wycinania profili

ram okiennych

Przenos$nik do stan-

Urzadzenia
o . transportujace

cyzyjnie utozonymi

elementami Your move to perfection
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Zastosowanie

+ Indywidualnie zaprojektowane maszyny wedtug
wymagan klienta
+ Jako uzupetnienie dla pozostatych szlifierek MB

Z checig uwzgledniamy réwniez indywidualne
potrzeby klientéw. Jesli w naszym programie
maszyn brak jest odpowiedniego rozwigzania,
mozemy zaprojektowa¢ od nowa urzgdzenie,
ktére bedzie specjalnie dopasowane do wymagan
klienta.

Przyktadem takiego rozwigzania stworzonego na
zapotrzebowanie jednego z klientéw jest spe-
cjalny agregat boczny, ktéry jest dzisiaj standar-
dowa opdjg dla wszystkich naszych szlifierek do
szlifowania powierzchniowego.

Wydajne i tatwe w obstudze szlifierki do szlifowa-
nia powierzchniowego MB typoszeregdw ROBA
Tech, ROBA Profi Brush, ROBA BIG, ROBA Profi
Disk | ROBA Clean sa bardzo cenione przez klien-
tow. Jednak czesto istnieje dodatkowa potrzeba

wykonania szlifowania krawedzi w jednej operacji.

W ELYAL)Y
specjalne

Your move to perfection

Maszyny specjalne

Maszyny specjalne

Komora robota

Dzieki nowemu dodatkowemu agregatowi uzyt-
kownicy moga uzupetnic¢ proces o szlifowanie

boczne.

Dodatkowy agregat moze pracowac z dowolnie
wybranymi narzedziami i pozwala na integracje z
dowolng szlifierkg do szlifowania powierzchnio-
wego MB. Nawet do pieciu pionowych agregatdow
mozna za posrednictwem wrzeciona pozycjono-
wac do obrébki lub odsunac z obszaru robo-

czego.

TV
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MB Flex

System szczotek szlifierskich

&

Program MB Flex ofe-
ruje narzedzia szlifier-
skie o ziarnisto$ci od

56 do 280 mm.

Szczotka usztyw-
niona MB Soft z
wktadka z pianki
pozwala uzyskac
lepsze rezultaty szli-
fowania profilowa-
nych elementéw.

Zastosowanie

System szczotek szlifierskich znajduje zastosowa-
nie przy szlifowaniu wiasciwym i szlifowaniu mie-
dzywarstwowym drewna, a takze do usuwania
olejow i woskdw.

Szczotka szlifierska sktada sie z rdzenia, na kté-
rym mocowane sg segmenty szlifujgce. Rdzen nie
podlega zuzyciu, dlatego mozna go uzywac stale z
nowymi segmentami szlifujgcymi przy réznych

zadaniach.

Mocowanie segmentdéw na wtyk umozliwia stoso-
wanie narzedzi szlifierskich w réznych konfigura-
cjach. Daje to mozliwos¢ stworzenia szczotki szli-
fierskiej dostosowanej do szerokiego spektrum
obrabianych elementéw o réznych wymaganiach.

MB Flex

KonFfiguracja

System MB Flex sktada sie z trwatego, nie podle-
gajgcego zuzyciu rdzenia, ktéry w zaleznosci od
Srednicy pozwala na montaz réznej liczby seg-
mentéw: poczynajac od rdzenia o Srednicy 56
mm i 12 miejscami na segmenty, az do najwiek-
szego rdzenia o Srednicy 280 mm, pozwalajacego
na instalacje 54 segmentdw, tgcznie dostepnych
jest 11 réznych wariantéw rdzenia. Standardowy
rdzen MB Flex jest wykonany z wysoko wytrzyma-
tego aluminium i ma srednice 160 mm przy 36
miejscach na segmenty.

Dostepna paleta narzedzi szlifierskich to szczotki
o wysokos$ci 30 mm, 45 mm, 60 mm i 75 mm.
Ziarnistos¢ materiatu wynosi od K24 do K400 w
jakosci AL.-OX. i SIL.-CAR.

W miare mozliwosci, Srednice rdzenia w potgcze-
niu z wybranym rodzajem narzedzia szlifierskiego
nalezy dobierac¢ w taki sposdb, aby byta jak naj-
wieksza. Im wieksza $rednica rdzenia, tym wiek-
szy wybdr mozliwych narzedzi, a takze lepszy

rezultat szlifowania i mniejsze zuzycie narzedzi.

Your move to perfection
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Dobdr odstepu szczotek zalezy od konkretnego
zadania szlifierskiego. Im bardziej skomplikowany
ksztatt ma obrabiany element, tym mniejszy
powinien by¢ odstep szczotek. W przypadku
wyrobdéw ptaskich zaleca sie odstep szczotek 20
mm lub wiecej.

Dotyczy to zwitaszcza szlifowania surowego
drewna. Jesliw przypadku szlifowania miedzywar-
stwowego pfaskich elementéw dochodzi do nad-
miernego zeszlifowania w okolicach krawedzi,
nalezy zmniejszy¢ odstep.

Innym wariantem narzedzi MB Flex jest szczotka
usztywniona ,Super Flex”. To idealne rozwigzanie
w kazdym przypadku, gdy obrabiana powierzch-
nia wymaga delikatniejszego podejscia. Nadaje sie
szczegdlnie do szlifowania miedzywarstwowego.
Poniewaz szczotki MB Flex sg generalnie kompa-
tybilne z maszynamiinnych producentdw, oferu-
jemy szczotki z uchwytami o réznych wymiarach.
W ten sposdb klient moze by¢ pewny, ze szczotki
MB bedg pasowaty rowniez do jego dotychczaso-

wej maszyny.

MB Flex

System szczotek szlifierskich

Gtowice MB Flex w
uktadzie szczotek
blizniaczych

Szczotki MB Flex
pozwalajg na
obrébke nawet ele-
mentéw o bardzo
skomplikowanych
ksztattach przy
zachowaniu wysokiej
jakosci procesu.

Gtowice szlifujace
MB Flex mogg mie¢
rézng $rednice i dtu-
gos¢
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Wylaczny dystrybutor w Polsce:
Lumatech Sp. zo.o.

ul. Zwirki i Wigury 65F

43-190 Mikotow

Tel: +48 32 738 88 88
e-mail: info@lumatech.eu

www.lumatech.eu

MB Maschinenbau GmbH

ZeppelinstralBe 24

32051 Herford, Germany
Tel.: +495221/99413-0
Fax: +495221/99413-20

info@mb-maschinenbau.de
www.mb-maschinenbau.de





